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� Propósitos u objetivos de la materia. 
 
:: Comprender los conceptos sobre PLC´s 
:: Analizar la necesidad de automatizar un determinado proceso. 
:: Implementar el control de un proceso a través de PLC´s. 
:: Seleccionar diferentes tipos de sensores y actuadores. 
:: Diseñar el control combinacional o secuencial. 
  
� Contenidos. 

UNIDAD 1- Sensores Discretos. 

Técnicas de cableado. 
Mecánicos. 
Ópticos. 
Inductivos. 
Capacitivos. 
Sonares. 
Efecto Hall. 
Detectores de Movimiento. 
Sensores para seguridad en máquinas. 
Sensores inteligentes. 

 

UNIDAD 2 

Sensores de Temperatura: Termistores, Rtd´s, termómetros, termopares, semiconductores y 
pirómetros. 
Sensores de Presión: mecánicos y electromecánicos. 
Medidores de caudal: presión diferencial, medidores de velocidad, másicos y medidores 
volumétricos. 
Medidores de nivel: Nivel de líquidos y nivel de sólidos. 
Sensores de peso: celdas de carga. 
Sensores de posición: encoders, resolvers y desplazamiento. 

 

UNIDAD 3 – Acondicionadores de señal. 

Conceptos de escalado. 
Tensión, corriente, frecuencia, resistencias. 

 

UNIDAD 4 – Arranque de Motores. 

 
Arranque directo. 
Arranque con autotransformador. 
Arranque Estrella-Triangulo. 
Arranque suave. 
Arranque con variador de velocidad. 
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UNIDAD 5 – Actuadores. 

Neumáticos. 
Eléctricos. 
Válvulas de Control. 

 

UNIDAD 6 – Fundamentos de control lógico. 

Sistemas numéricos (decimal, binario, octal, hexadecimal, BCD) 
Aritmética binaria. 
Circuitos lógicos. 
Operadores NOT, AND y OR. 
Lógica Booleana. 
Compuertas lógicas. 
Bits, Byte, words, doble words. 

 

UNIDAD 7 – Autómata programable. 

Evolución. 
Estructura básica de un PLC´s. 
PLC compactos, modulares. 
Periferia distribuida. 
Administración de entradas y salidas. 
Ciclo de funcionamiento. 
Modo de operación. 
Tiempos de ejecución. 

 

UNIDAD 8 – S7 200 Y S7 1200 

Micro PLC S7 200, características. 
PLC S7 1200, características. 
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